
ООО «Завод ЖБИ» Форма ЧЛ-ОП-БСУ-01

Чек-лист оператора: приготовление бетонной смеси
Участок Операция БСУ-01 · Приготовление бетонной смеси

Оборудование

Дата Смена Марка Оператор

ПЕРЕД НАЧАЛОМ СМЕНЫ — до пуска оборудования

№ Что проверить Норма / чем  / ✓ ✗ Замечание

1 СИЗ получены, исправны и надеты По СРМ операции

2 Рабочее место в порядке, проходы свободны, нет посторонних предметов 5S, фото-эталон

3 Ограждения, блокировки и аварийная кнопка «Стоп» исправны Проверка на холостом ходу

4 Нет утечек масла, воздуха, воды, газа Осмотр

5 Сменное задание получено; замечания предыдущей смены прочитаны Журнал передачи смены

6 Средства измерений с действующей поверкой / калибровкой Наклейка на приборе

7 Рецепты на смену выданы лабораторией, влажность заполнителей получена Журнал БСУ

8 Дозаторы проверены контрольной навеской Контрольные гири

9 Уровень цемента в силосах и запас заполнителей на смену Датчики уровня, осмотр

10 Проверка срабатывания

В ТЕЧЕНИЕ СМЕНЫ — фактические значения режимов

№ Параметр Ед. Норма / допуск Через 2 ч Через 4 ч Через 6 ч

Время замера __:__ __:__ __:__ __:__ __:__

1 Осадка конуса см [__] ± [1]

2 Температура смеси °C [15–25]

3 Время перемешивания с ≥ [__]

4 Влажность песка % факт.

5 Выдано смеси нарастающим итогом м³ —

Выпуск за смену, м³ План Факт Брак

ОТКЛОНЕНИЯ, ПРОСТОИ, ЗАМЕЧАНИЯ ЗА СМЕНУ

Время Что случилось Что сделано Мастер уведомлён

ОКОНЧАНИЕ СМЕНЫ — перед сдачей смены

№ Что проверить Норма / чем  / ✓ ✗ Замечание

1 Оборудование остановлено / переведено в режим по регламенту Техкарта

2 Рабочее место убрано, отходы в контейнерах по видам 5S

3 Инструмент, оснастка, заглушки на местах и пересчитаны Контуры, панели

4 Брак промаркирован красным ярлыком и находится в изоляторе СТП-ПР-02

5 Выпуск и простои внесены в сменный рапорт Сменный рапорт

6 Замечания для следующей смены записаны и переданы Журнал передачи смены

Оператор Мастер смены (проверил) Сменщик (смену принял)

Ф. И. О. ____________   Подпись ________ Ф. И. О. ____________   Подпись ________ Ф. И. О. ____________   Подпись ________

Бетоносмесительный 
узел

Бетоносмеситель принудительного действия (ОС-003), весовые дозаторы (ОС-005), конвейеры заполнителей (ОС-002), силосы 
цемента (ОС-001)

Аспирация и ограждения смесителя исправны; люк смесителя закрыт и 
заблокирован

Начало 
смены

Конец 
смены

Нормы — по технологической карте ТК-БСУ-01 и карте технологических режимов (R-01 – R-06). При  по безопасности или режимам работу не начинать, ✗
сообщить мастеру.



ООО «Завод ЖБИ» Форма ЧЛ-ОП-АРМ-01

Чек-лист оператора: правка, резка и гибка арматуры
Участок Арматурный цех Операция АРМ-01 · Правка, резка и гибка арматуры

Оборудование Станок правки и резки (ОС-004), станок гибки (ОС-018), размоточное устройство

Дата Смена Марка Оператор

ПЕРЕД НАЧАЛОМ СМЕНЫ — до пуска оборудования

№ Что проверить Норма / чем  / ✓ ✗ Замечание

1 СИЗ получены, исправны и надеты По СРМ операции

2 Рабочее место в порядке, проходы свободны, нет посторонних предметов 5S, фото-эталон

3 Ограждения, блокировки и аварийная кнопка «Стоп» исправны Проверка на холостом ходу

4 Нет утечек масла, воздуха, воды, газа Осмотр

5 Сменное задание получено; замечания предыдущей смены прочитаны Журнал передачи смены

6 Средства измерений с действующей поверкой / калибровкой Наклейка на приборе

7 Класс и диаметр стали соответствуют заданию Бирка бунта

8 Ножи без сколов, ролики правки отрегулированы Осмотр

9 Ограждения размоточного устройства на месте Осмотр

10 Первый стержень: длина и прямолинейность в норме Рулетка, линейка

В ТЕЧЕНИЕ СМЕНЫ — фактические значения режимов

№ Параметр Ед. Норма / допуск Через 2 ч Через 4 ч Через 6 ч

Время замера __:__ __:__ __:__ __:__ __:__

1 Длина заготовки мм [__] ± [5]

2 Угол загиба град по шаблону

3 Прямолинейность мм/м ≤ [__]

Выпуск за смену, т План Факт Брак

ОТКЛОНЕНИЯ, ПРОСТОИ, ЗАМЕЧАНИЯ ЗА СМЕНУ

Время Что случилось Что сделано Мастер уведомлён

ОКОНЧАНИЕ СМЕНЫ — перед сдачей смены

№ Что проверить Норма / чем  / ✓ ✗ Замечание

1 Оборудование остановлено / переведено в режим по регламенту Техкарта

2 Рабочее место убрано, отходы в контейнерах по видам 5S

3 Инструмент, оснастка, заглушки на местах и пересчитаны Контуры, панели

4 Брак промаркирован красным ярлыком и находится в изоляторе СТП-ПР-02

5 Выпуск и простои внесены в сменный рапорт Сменный рапорт

6 Замечания для следующей смены записаны и переданы Журнал передачи смены

Оператор Мастер смены (проверил) Сменщик (смену принял)

Ф. И. О. ____________   Подпись ________ Ф. И. О. ____________   Подпись ________ Ф. И. О. ____________   Подпись ________

Начало 
смены

Конец 
смены

Нормы — по технологической карте ТК-АРМ-01 и карте технологических режимов (R-07 – R-10). При  по безопасности или режимам работу не начинать, ✗
сообщить мастеру.



ООО «Завод ЖБИ» Форма ЧЛ-ОП-АРМ-02

Чек-лист оператора: сварка арматурных сеток и каркасов
Участок Арматурный цех Операция АРМ-02 · Сварка арматурных сеток и каркасов

Оборудование Машины контактной точечной сварки (ОС-006, ОС-007), кондукторы сеток и каркасов

Дата Смена Марка Оператор

ПЕРЕД НАЧАЛОМ СМЕНЫ — до пуска оборудования

№ Что проверить Норма / чем  / ✓ ✗ Замечание

1 СИЗ получены, исправны и надеты По СРМ операции

2 Рабочее место в порядке, проходы свободны, нет посторонних предметов 5S, фото-эталон

3 Ограждения, блокировки и аварийная кнопка «Стоп» исправны Проверка на холостом ходу

4 Нет утечек масла, воздуха, воды, газа Осмотр

5 Сменное задание получено; замечания предыдущей смены прочитаны Журнал передачи смены

6 Средства измерений с действующей поверкой / калибровкой Наклейка на приборе

7 Режимы машины соответствуют карте режимов Карта режимов

8 Электроды зачищены, охлаждение работает Осмотр, расход воды

9 Кондуктор соответствует марке изделия Маркировка кондуктора

10 Первое изделие: размеры и шаг в норме Рулетка

В ТЕЧЕНИЕ СМЕНЫ — фактические значения режимов

№ Параметр Ед. Норма / допуск Через 2 ч Через 4 ч Через 6 ч

Время замера __:__ __:__ __:__ __:__ __:__

1 Ступень тока — по карте

2 Время сварки с [__] ± [__]

3 Усилие сжатия даН [__] ± [__]

4 Осадка соединения мм [__]–[__]

Выпуск за смену, шт. План Факт Брак

ОТКЛОНЕНИЯ, ПРОСТОИ, ЗАМЕЧАНИЯ ЗА СМЕНУ

Время Что случилось Что сделано Мастер уведомлён

ОКОНЧАНИЕ СМЕНЫ — перед сдачей смены

№ Что проверить Норма / чем  / ✓ ✗ Замечание

1 Оборудование остановлено / переведено в режим по регламенту Техкарта

2 Рабочее место убрано, отходы в контейнерах по видам 5S

3 Инструмент, оснастка, заглушки на местах и пересчитаны Контуры, панели

4 Брак промаркирован красным ярлыком и находится в изоляторе СТП-ПР-02

5 Выпуск и простои внесены в сменный рапорт Сменный рапорт

6 Замечания для следующей смены записаны и переданы Журнал передачи смены

Оператор Мастер смены (проверил) Сменщик (смену принял)

Ф. И. О. ____________   Подпись ________ Ф. И. О. ____________   Подпись ________ Ф. И. О. ____________   Подпись ________

Начало 
смены

Конец 
смены

Нормы — по технологической карте ТК-АРМ-02 и карте технологических режимов (R-11 – R-14). При  по безопасности или режимам работу не начинать, ✗
сообщить мастеру.



ООО «Завод ЖБИ» Форма ЧЛ-ОП-АРМ-03

Чек-лист оператора: изготовление закладных изделий и монтажных петель
Участок Арматурный цех Операция АРМ-03 · Изготовление закладных изделий и монтажных петель

Оборудование Сварочный полуавтомат / установка сварки под флюсом [__], станок гибки (ОС-018), ножницы / отрезной станок

Дата Смена Марка Оператор

ПЕРЕД НАЧАЛОМ СМЕНЫ — до пуска оборудования

№ Что проверить Норма / чем  / ✓ ✗ Замечание

1 СИЗ получены, исправны и надеты По СРМ операции

2 Рабочее место в порядке, проходы свободны, нет посторонних предметов 5S, фото-эталон

3 Ограждения, блокировки и аварийная кнопка «Стоп» исправны Проверка на холостом ходу

4 Нет утечек масла, воздуха, воды, газа Осмотр

5 Сменное задание получено; замечания предыдущей смены прочитаны Журнал передачи смены

6 Средства измерений с действующей поверкой / калибровкой Наклейка на приборе

7 Сталь для петель — А240, бирка сверена Бирка, сертификат

8 Режимы сварки по карте режимов Карта режимов

9 Шаблоны и кондукторы соответствуют марке Маркировка

10 Местная вытяжка работает Проверка тяги

В ТЕЧЕНИЕ СМЕНЫ — фактические значения режимов

№ Параметр Ед. Норма / допуск Через 2 ч Через 4 ч Через 6 ч

Время замера __:__ __:__ __:__ __:__ __:__

1 Сварочный ток А [__] ± [__] %

2 Напряжение дуги В [__] ± [__]

3 Катет шва мм по чертежу

Выпуск за смену, шт. План Факт Брак

ОТКЛОНЕНИЯ, ПРОСТОИ, ЗАМЕЧАНИЯ ЗА СМЕНУ

Время Что случилось Что сделано Мастер уведомлён

ОКОНЧАНИЕ СМЕНЫ — перед сдачей смены

№ Что проверить Норма / чем  / ✓ ✗ Замечание

1 Оборудование остановлено / переведено в режим по регламенту Техкарта

2 Рабочее место убрано, отходы в контейнерах по видам 5S

3 Инструмент, оснастка, заглушки на местах и пересчитаны Контуры, панели

4 Брак промаркирован красным ярлыком и находится в изоляторе СТП-ПР-02

5 Выпуск и простои внесены в сменный рапорт Сменный рапорт

6 Замечания для следующей смены записаны и переданы Журнал передачи смены

Оператор Мастер смены (проверил) Сменщик (смену принял)

Ф. И. О. ____________   Подпись ________ Ф. И. О. ____________   Подпись ________ Ф. И. О. ____________   Подпись ________

Начало 
смены

Конец 
смены

Нормы — по технологической карте ТК-АРМ-03 и карте технологических режимов (R-15 – R-18). При  по безопасности или режимам работу не начинать, ✗
сообщить мастеру.



ООО «Завод ЖБИ» Форма ЧЛ-ОП-ФОР-01

Чек-лист оператора: чистка, смазка и сборка форм
Участок Формовочный цех Операция ФОР-01 · Чистка, смазка и сборка форм

Оборудование Формы металлические (ОС-016), кран мостовой (ОС-009), установка распыления смазки

Дата Смена Марка Оператор

ПЕРЕД НАЧАЛОМ СМЕНЫ — до пуска оборудования

№ Что проверить Норма / чем  / ✓ ✗ Замечание

1 СИЗ получены, исправны и надеты По СРМ операции

2 Рабочее место в порядке, проходы свободны, нет посторонних предметов 5S, фото-эталон

3 Ограждения, блокировки и аварийная кнопка «Стоп» исправны Проверка на холостом ходу

4 Нет утечек масла, воздуха, воды, газа Осмотр

5 Сменное задание получено; замечания предыдущей смены прочитаны Журнал передачи смены

6 Средства измерений с действующей поверкой / калибровкой Наклейка на приборе

7 Формы на смену: паспорт и дата последней проверки геометрии Журнал форм

8 Смазка соответствует рецепту, тара маркирована Этикетка

9 Замки бортов исправны Осмотр

10 Строповочные приспособления исправны, с бирками Осмотр

В ТЕЧЕНИЕ СМЕНЫ — фактические значения режимов

№ Параметр Ед. Норма / допуск Через 2 ч Через 4 ч Через 6 ч

Время замера __:__ __:__ __:__ __:__ __:__

1 Расход смазки г/м² [__] ± [__]

2 Разность диагоналей формы мм ≤ [__]

3 Зазор в притворах мм ≤ [1]

Выпуск за смену, форм План Факт Брак

ОТКЛОНЕНИЯ, ПРОСТОИ, ЗАМЕЧАНИЯ ЗА СМЕНУ

Время Что случилось Что сделано Мастер уведомлён

ОКОНЧАНИЕ СМЕНЫ — перед сдачей смены

№ Что проверить Норма / чем  / ✓ ✗ Замечание

1 Оборудование остановлено / переведено в режим по регламенту Техкарта

2 Рабочее место убрано, отходы в контейнерах по видам 5S

3 Инструмент, оснастка, заглушки на местах и пересчитаны Контуры, панели

4 Брак промаркирован красным ярлыком и находится в изоляторе СТП-ПР-02

5 Выпуск и простои внесены в сменный рапорт Сменный рапорт

6 Замечания для следующей смены записаны и переданы Журнал передачи смены

Оператор Мастер смены (проверил) Сменщик (смену принял)

Ф. И. О. ____________   Подпись ________ Ф. И. О. ____________   Подпись ________ Ф. И. О. ____________   Подпись ________

Начало 
смены

Конец 
смены

Нормы — по технологической карте ТК-ФОР-01 и карте технологических режимов (R-19 – R-22). При  по безопасности или режимам работу не начинать, ✗
сообщить мастеру.



ООО «Завод ЖБИ» Форма ЧЛ-ОП-ФОР-02

Чек-лист оператора: армирование и натяжение напрягаемой арматуры
Участок Формовочный цех Операция ФОР-02 · Армирование и натяжение напрягаемой арматуры

Оборудование Оборудование натяжения (ОС-011): установка электронагрева / гидродомкрат с насосной станцией; кран мостовой (ОС-009)

Дата Смена Марка Оператор

ПЕРЕД НАЧАЛОМ СМЕНЫ — до пуска оборудования

№ Что проверить Норма / чем  / ✓ ✗ Замечание

1 СИЗ получены, исправны и надеты По СРМ операции

2 Рабочее место в порядке, проходы свободны, нет посторонних предметов 5S, фото-эталон

3 Ограждения, блокировки и аварийная кнопка «Стоп» исправны Проверка на холостом ходу

4 Нет утечек масла, воздуха, воды, газа Осмотр

5 Сменное задание получено; замечания предыдущей смены прочитаны Журнал передачи смены

6 Средства измерений с действующей поверкой / калибровкой Наклейка на приборе

7 Прибор контроля натяжения поверен Наклейка

8 Защитные экраны на торцах установлены Осмотр

9 Установка натяжения исправна, контакты чистые Осмотр

10 Напрягаемая арматура соответствует чертежу изделия Спецификация

В ТЕЧЕНИЕ СМЕНЫ — фактические значения режимов

№ Параметр Ед. Норма / допуск Через 2 ч Через 4 ч Через 6 ч

Время замера __:__ __:__ __:__ __:__ __:__

1 Напряжение в арматуре МПа [__] ± [10] %

2 Температура нагрева °C ≤ [__]

3 Защитный слой мм [__] ± [5]

Выпуск за смену, форм План Факт Брак

ОТКЛОНЕНИЯ, ПРОСТОИ, ЗАМЕЧАНИЯ ЗА СМЕНУ

Время Что случилось Что сделано Мастер уведомлён

ОКОНЧАНИЕ СМЕНЫ — перед сдачей смены

№ Что проверить Норма / чем  / ✓ ✗ Замечание

1 Оборудование остановлено / переведено в режим по регламенту Техкарта

2 Рабочее место убрано, отходы в контейнерах по видам 5S

3 Инструмент, оснастка, заглушки на местах и пересчитаны Контуры, панели

4 Брак промаркирован красным ярлыком и находится в изоляторе СТП-ПР-02

5 Выпуск и простои внесены в сменный рапорт Сменный рапорт

6 Замечания для следующей смены записаны и переданы Журнал передачи смены

Оператор Мастер смены (проверил) Сменщик (смену принял)

Ф. И. О. ____________   Подпись ________ Ф. И. О. ____________   Подпись ________ Ф. И. О. ____________   Подпись ________

Начало 
смены

Конец 
смены

Нормы — по технологической карте ТК-ФОР-02 и карте технологических режимов (R-23 – R-26). При  по безопасности или режимам работу не начинать, ✗
сообщить мастеру.



ООО «Завод ЖБИ» Форма ЧЛ-ОП-ФОР-03

Чек-лист оператора: укладка и уплотнение бетонной смеси
Участок Формовочный цех Операция ФОР-03 · Укладка и уплотнение бетонной смеси

Оборудование Бетоноукладчик (ОС-010), виброплощадки (ОС-008, ОС-013), глубинные вибраторы, кран мостовой (ОС-009)

Дата Смена Марка Оператор

ПЕРЕД НАЧАЛОМ СМЕНЫ — до пуска оборудования

№ Что проверить Норма / чем  / ✓ ✗ Замечание

1 СИЗ получены, исправны и надеты По СРМ операции

2 Рабочее место в порядке, проходы свободны, нет посторонних предметов 5S, фото-эталон

3 Ограждения, блокировки и аварийная кнопка «Стоп» исправны Проверка на холостом ходу

4 Нет утечек масла, воздуха, воды, газа Осмотр

5 Сменное задание получено; замечания предыдущей смены прочитаны Журнал передачи смены

6 Средства измерений с действующей поверкой / калибровкой Наклейка на приборе

7 Разрешение ОТК на бетонирование по каждой форме Журнал

8 Виброплощадка: крепления формы, амплитуда Проверка на холостом ходу

9 Бетоноукладчик исправен, бункер чистый Осмотр

10 Конус КА и формы для образцов на посту Осмотр

В ТЕЧЕНИЕ СМЕНЫ — фактические значения режимов

№ Параметр Ед. Норма / допуск Через 2 ч Через 4 ч Через 6 ч

Время замера __:__ __:__ __:__ __:__ __:__

1 Время от выдачи до конца уплотнения мин ≤ [__]

2 Время вибрирования с [__] ± [__]

3 Толщина изделия мм [__] ± [__]

Выпуск за смену, м³ План Факт Брак

ОТКЛОНЕНИЯ, ПРОСТОИ, ЗАМЕЧАНИЯ ЗА СМЕНУ

Время Что случилось Что сделано Мастер уведомлён

ОКОНЧАНИЕ СМЕНЫ — перед сдачей смены

№ Что проверить Норма / чем  / ✓ ✗ Замечание

1 Оборудование остановлено / переведено в режим по регламенту Техкарта

2 Рабочее место убрано, отходы в контейнерах по видам 5S

3 Инструмент, оснастка, заглушки на местах и пересчитаны Контуры, панели

4 Брак промаркирован красным ярлыком и находится в изоляторе СТП-ПР-02

5 Выпуск и простои внесены в сменный рапорт Сменный рапорт

6 Замечания для следующей смены записаны и переданы Журнал передачи смены

Оператор Мастер смены (проверил) Сменщик (смену принял)

Ф. И. О. ____________   Подпись ________ Ф. И. О. ____________   Подпись ________ Ф. И. О. ____________   Подпись ________

Начало 
смены

Конец 
смены

Нормы — по технологической карте ТК-ФОР-03 и карте технологических режимов (R-27 – R-30). При  по безопасности или режимам работу не начинать, ✗
сообщить мастеру.



ООО «Завод ЖБИ» Форма ЧЛ-ОП-ФОР-04

Чек-лист оператора: формование колец колодцев с немедленной распалубкой
Участок Формовочный цех Операция ФОР-04 · Формование колец колодцев с немедленной распалубкой

Оборудование Виброформовочная установка (ОС-014), поддоны, кран мостовой (ОС-009)

Дата Смена Марка Оператор

ПЕРЕД НАЧАЛОМ СМЕНЫ — до пуска оборудования

№ Что проверить Норма / чем  / ✓ ✗ Замечание

1 СИЗ получены, исправны и надеты По СРМ операции

2 Рабочее место в порядке, проходы свободны, нет посторонних предметов 5S, фото-эталон

3 Ограждения, блокировки и аварийная кнопка «Стоп» исправны Проверка на холостом ходу

4 Нет утечек масла, воздуха, воды, газа Осмотр

5 Сменное задание получено; замечания предыдущей смены прочитаны Журнал передачи смены

6 Средства измерений с действующей поверкой / калибровкой Наклейка на приборе

7 Установка: ограждения и блокировки исправны Проверка на холостом ходу

8 Сердечник и форма чистые, смазаны Осмотр

9 Запас поддонов на смену Осмотр

10 Жёсткость смеси первого замеса в норме Прибор жёсткости

В ТЕЧЕНИЕ СМЕНЫ — фактические значения режимов

№ Параметр Ед. Норма / допуск Через 2 ч Через 4 ч Через 6 ч

Время замера __:__ __:__ __:__ __:__ __:__

1 Жёсткость смеси с [__] ± [__]

2 Время вибрирования с [__] ± [__]

3 Толщина стенки мм [__] ± [__]

Выпуск за смену, шт. План Факт Брак

ОТКЛОНЕНИЯ, ПРОСТОИ, ЗАМЕЧАНИЯ ЗА СМЕНУ

Время Что случилось Что сделано Мастер уведомлён

ОКОНЧАНИЕ СМЕНЫ — перед сдачей смены

№ Что проверить Норма / чем  / ✓ ✗ Замечание

1 Оборудование остановлено / переведено в режим по регламенту Техкарта

2 Рабочее место убрано, отходы в контейнерах по видам 5S

3 Инструмент, оснастка, заглушки на местах и пересчитаны Контуры, панели

4 Брак промаркирован красным ярлыком и находится в изоляторе СТП-ПР-02

5 Выпуск и простои внесены в сменный рапорт Сменный рапорт

6 Замечания для следующей смены записаны и переданы Журнал передачи смены

Оператор Мастер смены (проверил) Сменщик (смену принял)

Ф. И. О. ____________   Подпись ________ Ф. И. О. ____________   Подпись ________ Ф. И. О. ____________   Подпись ________

Начало 
смены

Конец 
смены

Нормы — по технологической карте ТК-ФОР-04 и карте технологических режимов (R-31 – R-34). При  по безопасности или режимам работу не начинать, ✗
сообщить мастеру.



ООО «Завод ЖБИ» Форма ЧЛ-ОП-ТВО-01

Чек-лист оператора: тепловлажностная обработка изделий в камерах
Участок Операция ТВО-01 · Тепловлажностная обработка изделий в камерах

Оборудование Пропарочные камеры (ОС-012) с автоматикой и регистратором температуры, парогенератор (ОС-017), кран мостовой (ОС-009)

Дата Смена Марка Оператор

ПЕРЕД НАЧАЛОМ СМЕНЫ — до пуска оборудования

№ Что проверить Норма / чем  / ✓ ✗ Замечание

1 СИЗ получены, исправны и надеты По СРМ операции

2 Рабочее место в порядке, проходы свободны, нет посторонних предметов 5S, фото-эталон

3 Ограждения, блокировки и аварийная кнопка «Стоп» исправны Проверка на холостом ходу

4 Нет утечек масла, воздуха, воды, газа Осмотр

5 Сменное задание получено; замечания предыдущей смены прочитаны Журнал передачи смены

6 Средства измерений с действующей поверкой / калибровкой Наклейка на приборе

7 Регистратор работает, дата и время верные Пульт ТВО

8 Давление пара от котельной в норме Манометр

9 Гидрозатворы камер заполнены Осмотр

10 Термопары в контрольных точках установлены Осмотр

В ТЕЧЕНИЕ СМЕНЫ — фактические значения режимов

№ Параметр Ед. Норма / допуск Через 2 ч Через 4 ч Через 6 ч

Время замера __:__ __:__ __:__ __:__ __:__

1 Температура изотермии °C [75] ± [5]

2 Скорость подъёма °C/ч ≤ [20]

3 Давление пара МПа [__]

4 Номера камер в цикле — —

Выпуск за смену, м³ План Факт Брак

ОТКЛОНЕНИЯ, ПРОСТОИ, ЗАМЕЧАНИЯ ЗА СМЕНУ

Время Что случилось Что сделано Мастер уведомлён

ОКОНЧАНИЕ СМЕНЫ — перед сдачей смены

№ Что проверить Норма / чем  / ✓ ✗ Замечание

1 Оборудование остановлено / переведено в режим по регламенту Техкарта

2 Рабочее место убрано, отходы в контейнерах по видам 5S

3 Инструмент, оснастка, заглушки на местах и пересчитаны Контуры, панели

4 Брак промаркирован красным ярлыком и находится в изоляторе СТП-ПР-02

5 Выпуск и простои внесены в сменный рапорт Сменный рапорт

6 Замечания для следующей смены записаны и переданы Журнал передачи смены

Оператор Мастер смены (проверил) Сменщик (смену принял)

Ф. И. О. ____________   Подпись ________ Ф. И. О. ____________   Подпись ________ Ф. И. О. ____________   Подпись ________

Тепловлажностная 
обработка

Начало 
смены

Конец 
смены

Нормы — по технологической карте ТК-ТВО-01 и карте технологических режимов (R-35 – R-40). При  по безопасности или режимам работу не начинать, ✗
сообщить мастеру.



ООО «Завод ЖБИ» Форма ЧЛ-ОП-РАС-01

Чек-лист оператора: распалубка изделий и передача предварительного напряжения
Участок Распалубка и отделка Операция РАС-01 · Распалубка изделий и передача предварительного напряжения

Оборудование Кран мостовой (ОС-009), траверсы и захваты, газовая резка / отрезная машина для напрягаемой арматуры

Дата Смена Марка Оператор

ПЕРЕД НАЧАЛОМ СМЕНЫ — до пуска оборудования

№ Что проверить Норма / чем  / ✓ ✗ Замечание

1 СИЗ получены, исправны и надеты По СРМ операции

2 Рабочее место в порядке, проходы свободны, нет посторонних предметов 5S, фото-эталон

3 Ограждения, блокировки и аварийная кнопка «Стоп» исправны Проверка на холостом ходу

4 Нет утечек масла, воздуха, воды, газа Осмотр

5 Сменное задание получено; замечания предыдущей смены прочитаны Журнал передачи смены

6 Средства измерений с действующей поверкой / калибровкой Наклейка на приборе

7 Заключение лаборатории о прочности по камерам Журнал распалубки

8 Схемы строповки и отпуска натяжения на посту Осмотр

9 Траверсы, захваты, стропы исправны, с бирками Осмотр

10 Средства пожаротушения у поста газовой резки Осмотр

В ТЕЧЕНИЕ СМЕНЫ — фактические значения режимов

№ Параметр Ед. Норма / допуск Через 2 ч Через 4 ч Через 6 ч

Время замера __:__ __:__ __:__ __:__ __:__

1 МПа ≥ [__]

2 Трещины после отпуска натяжения мм ≤ [0,1] усадочные

3 Длина выпусков арматуры мм ≤ [__]

Выпуск за смену, шт. План Факт Брак

ОТКЛОНЕНИЯ, ПРОСТОИ, ЗАМЕЧАНИЯ ЗА СМЕНУ

Время Что случилось Что сделано Мастер уведомлён

ОКОНЧАНИЕ СМЕНЫ — перед сдачей смены

№ Что проверить Норма / чем  / ✓ ✗ Замечание

1 Оборудование остановлено / переведено в режим по регламенту Техкарта

2 Рабочее место убрано, отходы в контейнерах по видам 5S

3 Инструмент, оснастка, заглушки на местах и пересчитаны Контуры, панели

4 Брак промаркирован красным ярлыком и находится в изоляторе СТП-ПР-02

5 Выпуск и простои внесены в сменный рапорт Сменный рапорт

6 Замечания для следующей смены записаны и переданы Журнал передачи смены

Оператор Мастер смены (проверил) Сменщик (смену принял)

Ф. И. О. ____________   Подпись ________ Ф. И. О. ____________   Подпись ________ Ф. И. О. ____________   Подпись ________

Начало 
смены

Конец 
смены

Прочность перед распалубкой (по 
заключению)

Нормы — по технологической карте ТК-РАС-01 и карте технологических режимов (R-41 – R-43). При  по безопасности или режимам работу не начинать, ✗
сообщить мастеру.



ООО «Завод ЖБИ» Форма ЧЛ-ОП-РАС-02

Чек-лист оператора: отделка поверхностей и исправление дефектов
Участок Распалубка и отделка Операция РАС-02 · Отделка поверхностей и исправление дефектов

Оборудование Пост отделки, пневмо- и электроинструмент, кран мостовой (ОС-009)

Дата Смена Марка Оператор

ПЕРЕД НАЧАЛОМ СМЕНЫ — до пуска оборудования

№ Что проверить Норма / чем  / ✓ ✗ Замечание

1 СИЗ получены, исправны и надеты По СРМ операции

2 Рабочее место в порядке, проходы свободны, нет посторонних предметов 5S, фото-эталон

3 Ограждения, блокировки и аварийная кнопка «Стоп» исправны Проверка на холостом ходу

4 Нет утечек масла, воздуха, воды, газа Осмотр

5 Сменное задание получено; замечания предыдущей смены прочитаны Журнал передачи смены

6 Средства измерений с действующей поверкой / калибровкой Наклейка на приборе

7 Ремонтный состав в пределах срока годности Этикетка

8 Эталоны категорий поверхности на посту Осмотр

9 Аспирация шлифовального поста работает Проверка тяги

10 Изделия к отделке с отметками распалубки Журнал

В ТЕЧЕНИЕ СМЕНЫ — фактические значения режимов

№ Параметр Ед. Норма / допуск Через 2 ч Через 4 ч Через 6 ч

Время замера __:__ __:__ __:__ __:__ __:__

1 Изделий отделано шт. —

2 Изделий с ремонтом раковин / околов шт. —

3 Изделий с трещинами (изолировано) шт. —

Выпуск за смену, шт. План Факт Брак

ОТКЛОНЕНИЯ, ПРОСТОИ, ЗАМЕЧАНИЯ ЗА СМЕНУ

Время Что случилось Что сделано Мастер уведомлён

ОКОНЧАНИЕ СМЕНЫ — перед сдачей смены

№ Что проверить Норма / чем  / ✓ ✗ Замечание

1 Оборудование остановлено / переведено в режим по регламенту Техкарта

2 Рабочее место убрано, отходы в контейнерах по видам 5S

3 Инструмент, оснастка, заглушки на местах и пересчитаны Контуры, панели

4 Брак промаркирован красным ярлыком и находится в изоляторе СТП-ПР-02

5 Выпуск и простои внесены в сменный рапорт Сменный рапорт

6 Замечания для следующей смены записаны и переданы Журнал передачи смены

Оператор Мастер смены (проверил) Сменщик (смену принял)

Ф. И. О. ____________   Подпись ________ Ф. И. О. ____________   Подпись ________ Ф. И. О. ____________   Подпись ________

Начало 
смены

Конец 
смены

Нормы — по технологической карте ТК-РАС-02 и карте технологических режимов (R-44 – R-46). При  по безопасности или режимам работу не начинать, ✗
сообщить мастеру.



ООО «Завод ЖБИ» Форма ЧЛ-ОП-СГП-01

Чек-лист оператора: маркировка, складирование и отгрузка изделий
Участок Склад готовой продукции Операция СГП-01 · Маркировка, складирование и отгрузка изделий

Оборудование Кран козловой (ОС-015), траверсы и захваты, трафареты / маркиратор

Дата Смена Марка Оператор

ПЕРЕД НАЧАЛОМ СМЕНЫ — до пуска оборудования

№ Что проверить Норма / чем  / ✓ ✗ Замечание

1 СИЗ получены, исправны и надеты По СРМ операции

2 Рабочее место в порядке, проходы свободны, нет посторонних предметов 5S, фото-эталон

3 Ограждения, блокировки и аварийная кнопка «Стоп» исправны Проверка на холостом ходу

4 Нет утечек масла, воздуха, воды, газа Осмотр

5 Сменное задание получено; замечания предыдущей смены прочитаны Журнал передачи смены

6 Средства измерений с действующей поверкой / калибровкой Наклейка на приборе

7 Кран козловой: ежесменный осмотр выполнен Вахтенный журнал крана

8 Стропы и траверсы с бирками, без повреждений Осмотр

9 Документы о качестве на партии к отгрузке готовы ERP

10 Проходы и проезды свободны Осмотр

В ТЕЧЕНИЕ СМЕНЫ — фактические значения режимов

№ Параметр Ед. Норма / допуск Через 2 ч Через 4 ч Через 6 ч

Время замера __:__ __:__ __:__ __:__ __:__

1 Отгружено изделий шт. —

2 Отгружено м³ —

3 Автомобилей шт. —

Выпуск за смену, шт. План Факт Брак

ОТКЛОНЕНИЯ, ПРОСТОИ, ЗАМЕЧАНИЯ ЗА СМЕНУ

Время Что случилось Что сделано Мастер уведомлён

ОКОНЧАНИЕ СМЕНЫ — перед сдачей смены

№ Что проверить Норма / чем  / ✓ ✗ Замечание

1 Оборудование остановлено / переведено в режим по регламенту Техкарта

2 Рабочее место убрано, отходы в контейнерах по видам 5S

3 Инструмент, оснастка, заглушки на местах и пересчитаны Контуры, панели

4 Брак промаркирован красным ярлыком и находится в изоляторе СТП-ПР-02

5 Выпуск и простои внесены в сменный рапорт Сменный рапорт

6 Замечания для следующей смены записаны и переданы Журнал передачи смены

Оператор Мастер смены (проверил) Сменщик (смену принял)

Ф. И. О. ____________   Подпись ________ Ф. И. О. ____________   Подпись ________ Ф. И. О. ____________   Подпись ________

Начало 
смены

Конец 
смены

Нормы — по технологической карте ТК-СГП-01 и карте технологических режимов (R-47 – R-49). При  по безопасности или режимам работу не начинать, ✗
сообщить мастеру.
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